
2026 г.

Российская федерация
Общество с ограниченной ответственностью

"Сталь Партнер"

Шифр: СП1153.00.00.000
ЕВ-30 

Емкость вертикальная 30 м. куб.
(365/2024-97/3-ТР-ОЛ1а)

Рабочий проект
Конструкции металлические

деталировочные
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2
3
4
5

СП1153.00.00.000 СБ

СП1153.00.02.000
СП1153.00.03.000
СП1153.00.04.000
СП1153.00.06.000

Документация

Сборочный чертеж

Днище
Крыша
Опора
Пояс жесткости

1
1
4
2

1 СП1153.00.01.000

Сборочные единицы

Обечайка 1

7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18

СП1153.00.09.000
СП1153.00.10.000
СП1153.00.11.000
СП1153.00.12.000
СП1153.00.13.000
СП1153.00.14.000
СП1153.00.15.000
СП1153.00.16.000
СП1153.00.17.000
СП1153.00.18.000
СП1153.00.19.000
СП1153.00.20.000
СП1153.00.21.000
СП1153.00.22.000

19
20

6 СП1153.00.08.000 Заземление 2
Площадка обслуживания 1
Стремянка 1
Ограждение площадки 1
Опора площадки 1
Опора площадки 2

8
8

Строповочная проушина 1 4
Строповочная проушина 2 4
Вход продукта А
Вход продукта Б

1
1

Дренаж В
Дыхательная линия Г

1
1

Для КИПиА Д 1
Уровнемер Е1 4
Уровнемер Е2 2

21 СП1153.00.23.000 Люк смотровой Ж 1

1967,58 кг
469,94 кг
285,59 кг
179,4 кг
27,7 кг
0,28 кг
187,8 кг
238,7 кг
166,12 кг
21,2 кг
6,48 кг
20,2 кг
20,52 кг
9,15 кг
9,18 кг
19,23 кг
5,7 кг
4,42 кг
5,84 кг
2,92 кг
50,09 кг

Копировал Формат A4
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СП1153.00.25.000
СП1153.00.26.000
СП1153.00.27.000
СП1153.00.28.000

СП1153.00.24.00022
23
24
25
26

Люк-лаз И
Пробоотборник К1

1
1

Пробоотборник К2
Пробоотборник К3

1
1

Резерв (продувка) Л 1

Детали

СП1153.00.05.001
СП1153.00.05.002
СП1153.00.05.003
СП1153.00.05.004

27
28
29
30

Внутренняя ступень 1 1
1
1
1

Внутренняя ступень 2
Внутренняя ступень 3
Внутренняя ступень 4

31 СП1153.00.07.001 Место под табличку 1

Стандартные изделия

107,34 кг
2,59 кг
2,59 кг
2,59 кг
6,5 кг

1,04 кг
0,98 кг
0,74 кг
0,49 кг
0,72 кг

32

33

34

Болт М12x1,5-6gx35 ГОСТ 7805-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Гайка М12x1,5-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Шайба C.12 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

8

8

8

0,36 кг

0,128 кг

0,048 кг

Копировал Формат A4
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4 4 4 4

5
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6 8

7

8

9

10 (8 шт.)
11 (8 шт.)
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13т 13н

12н

14

15

16

17

25

18
26
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19

19

19

20

20

21

22

23

24
21

00
56

73

77
73

4437

+0,000

+6,523

15
0

15
0

150

150

15
015

0

А

Б

№3
№3

№4

№4

№4

№4

№4

№4

№4

№4

№4

№6№6

В

Обозна-
чение Марка

А Я16
Б Я17
В Я18
Г Я19
Д Я20
Е1 Я21
Е2 Я22
Ж Я23
И Я24
К1 Я25
К2 Я26
К3 Я27
Л Я28

Назначение

Вход продукта
Выход продукта

Дренаж
Дыхательная линия

Для КИПиА
Уровнемер
Уровнемер

Люк смотровой
Люк-лаз

Пробоотборник
Пробоотборник
Пробоотборник

Резерв (продувка)

Кол.,
шт.

1
1
1
1
1
4
2
1
1
1
1
1
1

Условный
проход
DN,мм
80
80
150
50
50
20
20
500
600
25
25
25
50

Условное
давление
РN, МПа

Вылет,
мм

Приме-
чание

Ответная детальПриварная деталь

КОФТранспортнаяВ (01)Заглушка ГОСТ 33259-2015В (01)Фланец
КОФТранспортнаяВ (01)Заглушка ГОСТ 33259-2015В (01)Фланец
КОФ
КОФ
-
-
-
-
-

КОФ
КОФ
КОФ
КОФ

Транспортная
Транспортная
Транспортная
Транспортная
Транспортная

Завода изготовителя
Завода изготовителя

Транспортная
Транспортная
Транспортная
Транспортная

В (01)
В (01)
В (01)
В (01)
В (01)
s=8 мм
s=10 мм
В (01)
В (01)
В (01)
В (01)

Заглушка 
Заглушка 
Заглушка 
Заглушка 
Заглушка 
Крышка
Крышка

Заглушка 
Заглушка 
Заглушка 
Заглушка 

ГОСТ 33259-2015
ГОСТ 33259-2015
ГОСТ 33259-2015
ГОСТ 33259-2015
ГОСТ 33259-2015

Завода изготовителя
Завода изготовителя
ГОСТ 33259-2015
ГОСТ 33259-2015
ГОСТ 33259-2015
ГОСТ 33259-2015

В (01)
В (01)
В (01)
В (01)
В (01)
s=8 мм
В (01)
В (01)
В (01)
В (01)
В (01)

Фланец
Фланец
Фланец
Фланец
Фланец
Фланец
Фланец
Фланец
Фланец
Фланец
Фланец

1,0 150
1,0 150
1,0
1,0
1,0
1,6
1,6
0,25
0,25
1,0
1,0
1,0
1,0

150
150
300
150
150
200
200
150
150
150
300

наименование исп. (тип) стандарт наименование исп. (тип) стандарт

Таблица штуцеров

15
0

15
0

15
8

15
8

17
43

15
0

21
00

22
20

4220

+2,680

+4,170

+5,660

№3

№3

№3

1. Емкость не подлежит ведению Ростехнадзора.
2. Изготовить, испытать и принять в соответствии с ГОСТ 34347-2017 и Техническим регламентом
Таможенного союза "О безопасности машин и оборудования" (ТР ТС 010/2011).
3. Основной материал корпуса емкости, применяемый в изделии - сталь Ст3сп.
4. Материал труб, фланцев, заглушек, болтов/шпилек, гаек, шайб:
- листовой прокат согласно таблицы А.1 Приложения А ГОСТ 34347-2017
- метизы согласно таблицы Ж. 1 Приложения Ж ГОСТ 34347-2017 и таблицы №12 ГОСТ 33259-2015,
принимая во внимание п. 7.9.5 ГОСТ 33259-2015. Требования к крепежным деталям согласно СТО
00220256-024-2016. Твёрдость гаек должна быть ниже твердости шпилек (болтов) не менее чем на 15 НВ.
- трубы согласно таблицы В.1 Приложения В ГОСТ 34347-2017, принимая во внимание 
Приложение 1 РД 26-18-8-89.
5. * - Размеры для справок
6. Предельные отклонения на вылет штуцеров ±5 мм.
7. Предельные отклонения размеров поверхностей:
  для размеров до 500 мм - Н17; h17; ±IT17/2
  для размеров свыше 500 до 3150 мм - Н16; h16; ±IT16/2
  для размеров свыше 3150 мм - H15; h15; ±IT15/2
8. Контроль качества швов сварных соединений корпуса емкости:
- ВИК - 100%
- УЗД или радиографический контроль в стыковых соединениях, в объеме от их общей длины, не
менее - 100% в соответствии СТО 00220256-0005-2005.
9. Емкость испытать пневматически либо смачиванием сварных швов методом мел-керосин с
выдержкой 35 минут. 
10. Емкость поставляется с ответными деталями, прокладками и крепежом в соответствии с табл.
"Таблица штуцеров". 
11. Предусмотреть на емкости места для заземления (не менее 2-х). Знаки заземления выполнить
согласно требованиям ПУЭ и ГОСТ 21130-75. 
12. Штуцера и патрубки перед транспортировкой обмотать полиэтиленовой пленкой, или аналогичной,
исключающей попадание пыли и влаги во время транспортировки резервуара.
13. Разработчик оставляет за собой право вносить изменения в конструкцию, не влияющие на
работоспособность емкости. 
14. Емкость поставляется отдельными сборочными частями, корпус емкости и площадка с
лестницейтранспортируются отдельно и устанавливаются на монтаже силами подрядной монтажной
организации.
15. Защиту от превышения давления обеспечивает заказчик.
16. Предусмотреть и испытать строповые устройства согласно ГОСТ 13716-73 Устройства строповые для
сосудов и аппаратов. Технические условия (с Изменениями N 1-4).
17. В комплект поставки входит - градуировочная таблица

СП1153.00.00.000 СБ
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1

2

3

4 4 44

5

5

31

7

8

9

10 (8 шт.)
11 (8 шт.)

12т

13т13н

12н

17

14

15

16

25

18,26

19

19

19

19

20

20

23

24

21

22
42

5
92

0
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5
92

0
15

0
12

00
15

0

15
0

45
0

22
50

10
0

12
50

3529

15
0

44
70

15
93

№3

Г

Д

№7

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РЕЗЕРВУАРА

1. Рабочая среда Турбинное масло марки 
Тп-30 по ГОСТ 9972-2020

2. Плотность, кг/м 3 895
3. Установка      надземная
4. Номинальный объем, м 3   30
5. Давление, МПА (кг/см 2) 

  рабочее:  атм. (налив)
  расчетное: 0,01

      пробное:   0,015 
6. Температура, °С 

  рабочая: От +5 до +25
      максимальная:  Плюс 25

7. Температура воздуха наиболее холодной пятидневки,
 обеспеченностью 0.92 минус 33
8. Класс опасности по ГОСТ 12.1.007   4
9. Группа емкости по ГОСТ 34347-2017     1
10. Прибавка для компенсации коррозии, мм/год    0
11. Установленный срок службы не менее, лет   20
12. Число нагружения на весь срок службы,   не более 1000
13. Габаритные размеры, мм,

  длина     4437
   ширина    3529   
  высота      7773

14. Масса, кг    3851,29

Вид слева (1:15)

Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений

Условное обозначение
сварного соединения

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

ГОСТ 23518-79-Т2- 8

ГОСТ 23518-79-Т2- 5

ГОСТ 14771-76-Н1- 8

РД 26-18-8-89-У12

ГОСТ 23518-79-У1

ГОСТ 14771-76-Т1- 5

ГОСТ 14771-76-Т1- 3

ГОСТ 14771-76-Н1- 8 

ГОСТ 14771-76-Н1- 5

ГОСТ 14771-76-С7

ГОСТ 14771-76-У5

100%

100%

100%

100%

100%

100%

100%

100%

100%

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля

МПД УЗД

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

* - все остальные швы смотреть в чертежаж СБ подсборок 
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21*
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1

3

31

6

6

4

4

4

4

7

8

9

10 (8 шт.)

11 (8 шт.)

12н,13т

12т,13н,14,15
12н,13т

12т,13н

16

17

21

19

19,20

22

25,26

25

45°

10°

22
°

13°

20
°

⌀3000
(внутр.)

30
°

30°

R1000

150

150

15
0

№4

№4

№4

№9

№9

№9

3

2728
29

30

К

Ось 3

Ось 2

Ось 1

Ось 4

М
по М

СП1153.00.00.000 СБ

Вид сверху (1:9)

18

26 К (1:6)

220300300300

1

2728

29

30

2

Л

10
9

112

113

15
9

30

Л (1:6)

3

27

28

29

30

СП1153.00.00.000 СБ

Схема расположения опор площадки

10н

10т

10т 10н

10н

10т

10т

10н

1111

11

22
8

22
8

11
421*

45
°

119
7

по
 R

=1
45

0

108
1

по 
R=1

450
45°

R1450

516*

Ось 3

Ось 2

Ось 1

Ось 4
М (1:2)

Подрезать по месту
на монтаже

1
2н

8

R1495
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СП1153.00.00.000 СБ

Схема строповки резервуара
Qmax= 4,1 т.

90°
max

90°
max

ЦМ

2673*
6740
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(внутр.)

⌀3016

3529
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Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата 7Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а

Копировал Формат A3



77
73

3425

⌀3010

⌀3016

⌀3010

4225

44
70

15
93

67
7

35
32

4138

4437

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.
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л. Приме-

чание

Документация

Детали

А2

А4 1

СП1153.00.01.000 СБ 

СП1153.00.01.001 1

Сборочный чертеж

176,85 кг
А4 2 СП1153.00.01.002 1 176,85 кг
А4 3 СП1153.00.01.003 1 176,72 кг
А4
А4
А4
А4
А4
А4
А4
А4
А4
А4
А4
А4

4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15

СП1153.00.01.004
СП1153.00.01.005
СП1153.00.01.006
СП1153.00.01.007
СП1153.00.01.008
СП1153.00.01.009
СП1153.00.01.010
СП1153.00.01.011
СП1153.00.01.012
СП1153.00.01.013
СП1153.00.01.014
СП1153.00.01.015

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

156,49 кг
176,85 кг
110,42 кг
110,42 кг
110,34 кг
110,42 кг
110,42 кг
110,42 кг
110,42 кг
110,42 кг
110,38 кг
110,16 кг

Сегмент обечайки 1
Сегмент обечайки 2
Сегмент обечайки 3
Сегмент обечайки 4
Сегмент обечайки 5
Сегмент обечайки 6
Сегмент обечайки 7
Сегмент обечайки 8
Сегмент обечайки 9
Сегмент обечайки 10
Сегмент обечайки 11
Сегмент обечайки 12
Сегмент обечайки 13
Сегмент обечайки 14
Сегмент обечайки 15

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1

2

ГОСТ 14771-76-С17

ГОСТ 14771-76-С10

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

-

-

100%

100%

Ось 1

Ось 2Ось 3Ось 4

1 пояс (по R=1504 мм, наружная поверхность)

1890 1890 1890 1890 1890
9450

14
90

962362236223622266

75

№2

№1

 2,3 пояс (по R=1502,5 мм, наружная поверхность)
Ось 1Ось 2Ось 3Ось 4

962360236023602264

450

1888 1888 1888 1888 1888

75

75

14
90

14
90

29
80

9440

№2

⌀3000
(внутр.)

⌀3010
(2,3 пояс)

⌀3016
(1 пояс)

Ось 1

Ось 2

Ось 3

Ось 4

 - Строповочная проушина (-8х230х230)

 - Подкладной лист опоры (-8х300х340)

 - Пояс жёсткости (-5х150)⌀3016

⌀3010

14
90

14
90

14
90

44
70

5

5

8

А

А

Б

Б

27
00

№1№1№1№1
3

4
5

6 №1№1
№1

№1 №17 8 9 10

21

11 12 13 14 15
№1 №1 №1 №1№1

10

44
7

13
23

1 пояс

2 пояс

3 пояс

8

5

40°±2°

1±
1

5

№2

1±1

А-А (2:1)
Пояс жесткости
СП1153.00.06.00

5

5

40°±2°

1±
1

5

№2

1±1

Б-Б (2:1)
Пояс жесткости
СП1153.00.06.00

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.01.000 СБ

Обечайка
Сборочный чертеж

1:30Мелентьев 1967,58
Попова

07.2026
07.2026

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.0

1.0
00

 С
Б

Копировал Формат A2

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4. Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5. Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.
6. При сборке совместить оси поясов.



20°±2°

20°
±2°

8

1±
1

А (2:1)
8

1±
1

Б (2:1)

805

1890

31
340

14
90

30
0

4544
7

8

1890
1773

29
4

R1508
R1500



s8
 

А Б

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
1

СП1153.00.01.001

Сегмент обечайки 1

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

176,85Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.01.001
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



20°±2°

20°
±2°

8

1±
1

А (2:1)
8

1±
1

Б (2:1)

8

1890
1773

29
4

R1508
R1500



s8
 

А Б

376

1890
14

90

44
7 332

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
1

СП1153.00.01.002

Сегмент обечайки 2

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

176,85Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.01.002
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



20°±2°

20°
±2°

8

1±
1

А (2:1)
8

1±
1

Б (2:1)⌀26
2 отв.

8

1890
1773

29
4

R1508
R1500



s8
 

А Б

101
340

15
0

45 30
0

15
0

14
0

122

122⌀36

14
90

1890

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
1

СП1153.00.01.003

Сегмент обечайки 3

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

176,72Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.01.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



20°±2°

20°
±2°

8

1±
1

А (2:1)
8

1±
1

Б (2:1)

8

1890
1773

29
4

R1508
R1500



s8
 

А Б

639
63

4

45
0

14
90

45

30
0

340

574

569

1890

140

44
7

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
1

СП1153.00.01.004

Сегмент обечайки 4

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

156,49Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.01.004
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



20°±2°

20°
±2°

8

1±
1

А (2:1)
8

1±
1

Б (2:1)

8

1890
1773

29
4

R1508
R1500



s8
 

А Б
15

0

612

⌀92

96

50434045
30

0

1890
14

90

44
7

612

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
1

СП1153.00.01.005

Сегмент обечайки 5

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

156,49Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.01.005
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



5

40°±2°

1±1

В (2:1)
1±

1

5

20°±2°

А (2:1)

1±
1

5

20°±2°

Б (2:1)

s8
 

А Б
74

1888

14
90

1888
1769

5

R1505
R1500

29
1

В

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
1

СП1153.00.01.006

Сегмент обечайки 6

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

110,42Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.01.006
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



5

40°±2°

1±1

В (2:1)
1±

1

5

20°±2°

А (2:1)

1±
1

5

20°±2°

Б (2:1)

s5
 

А Б

1888

14
90

1888
1769

5
R1505

R1500

29
1

В

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
1

СП1153.00.01.007

Сегмент обечайки 7

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

110,42Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.01.007
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



5

40°±2°

1±1

В (2:1)
1±

1

5

20°±2°

А (2:1)

1±
1

5

20°±2°

Б (2:1)

s5
 

А Б

1888
1769

5
R1505

R1500

29
1

398
76

0

28
5

28
5

14
90

48

572
1888

⌀36

⌀26

⌀26

В

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
1

СП1153.00.01.008

Сегмент обечайки 8

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

110,34Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.01.008
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



5

40°±2°

1±1

В (2:1)
1±

1

5

20°±2°

А (2:1)

1±
1

5

20°±2°

Б (2:1)

s5
 

А Б

1888
1769

5
R1505

R1500

29
1

870

14
90

1888

В

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
1

СП1153.00.01.009

Сегмент обечайки 9

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

110,42Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.01.009
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



5

40°±2°

1±1

В (2:1)
1±

1

5

20°±2°

А (2:1)

1±
1

5

20°±2°

Б (2:1)

s5
 

А Б

1888
1769

5
R1505

R1500

29
1

14
90

1888
В

546

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
1

СП1153.00.01.010

Сегмент обечайки 10

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

110,42Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.01.010
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



5

40°±2°

1±1

В (2:1)
1±

1

5

20°±2°

А (2:1)

1±
1

5

20°±2°

Б (2:1)

16
7



s5
 

А Б

1888
1769

5
R1505

R1500

29
1

14
90

1888
В

804

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
1

СП1153.00.01.011

Сегмент обечайки 11

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

110,42Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.01.011
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



5

40°±2°

1±1

В (2:1)
1±

1

5

20°±2°

А (2:1)

1±
1

5

20°±2°

Б (2:1)

s5
 

А Б

1888
1769

5
R1505

R1500

29
1

14
90

1888

376

332
16

7

В

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
1

СП1153.00.01.012

Сегмент обечайки 12

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

110,42Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.01.012
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



5

40°±2°

1±1

В (2:1)
1±

1

5

20°±2°

А (2:1)

1±
1

5

20°±2°

Б (2:1)

s5
 

А Б

1888
1769

5
R1505

R1500

29
1

14
90

1888

В

848

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
1

СП1153.00.01.013

Сегмент обечайки 13

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

110,42Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.01.013
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



5

40°±2°

1±1

В (2:1)
1±

1

5

20°±2°

А (2:1)

1±
1

5

20°±2°

Б (2:1)

16
7



s5
 

А Б

1888
1769

5
R1505

R1500

29
1

42
0

15
0

568

14
90

1888

⌀26
2 отв.

402

402

140

В

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
1

СП1153.00.01.014

Сегмент обечайки 14

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

110,38Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.01.014
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



5

40°±2°

1±1

В (2:1)
1±

1

5

20°±2°

А (2:1)

1±
1

5

20°±2°

Б (2:1)

16
7



s5 

А Б

1888
1769

5
R1505

R1500

29
1

1888

96612

612

14
90

15
0 ⌀92

В

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:20
1

СП1153.00.01.015

Сегмент обечайки 15

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

110,16Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.01.015
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"Дно

СП1153.00.02.000
Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

А4 1

СП1153.00.02.000 СБ 

СП1153.00.02.001 4

Сборочный чертеж

Сегмент дна 1 376 кг
А4 2 СП1153.00.02.002 Сегмент дна 2 1 93,94 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1 ГОСТ 14771-76-С7 100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

- 100%

25
0

⌀35

А

522

⌀2
99

7

⌀1
67

70
°

⌀178

⌀3189

60
126

5

25

25
0

⌀2997

А

№1

72
°

(1/
5 ч

.о)

⌀167

№1

№1

№1

2

1

1

1

1

 наружная поверхность

1

1

1

2

1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.02.000 СБ

Дно
Сборочный чертеж

1:24Мелентьев 469,94
Попова

07.2026
07.2026

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.02.000 СБ
Копировал Формат A3

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4. Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5. Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.



1506

1561

14
75

1506

R1595

R89

 (1:16)

s8
 

17
76

1517 12
51256

1762
95

106
1521

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:22
1

СП1153.00.02.001

Сегмент дна 1

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

94Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.02.001
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



 (1:16)

17
76

1506
1561

1506
14

75

⌀35
(К2)

20
6

134

77
R1595

s8

 

1517 12
51256

1762
95

106
1521

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:22
1

СП1153.00.02.002

Сегмент дна 2

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

93,94Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.02.002
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"Крыша

СП1153.00.03.000
Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

А4 1

СП1153.00.03.000 СБ 

СП1153.00.03.001 4

Сборочный чертеж

Сегмент крыши 1 235,64 кг
А4 2 СП1153.00.03.002 Сегмент крыши 2 1 49,95 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1 ГОСТ 14771-76-С7 100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

- 100%

50
3

50
3

1064
938

938

⌀3189

⌀67

60
1

 наружная поверхность

1

1

1

1

2

А
⌀2997

⌀63

R1000

30
°

30°

72
°

(1/
5 ч

.о)

⌀514

⌀60

⌀60

№1

№1

№1

№1

1

1

1

1

2

539

70
°

⌀2
99

7

⌀6
3

А

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.03.000 СБ

Крыша
Сборочный чертеж

1:24Мелентьев 285,59
Попова

07.2026
07.2026

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.03.000 СБ
Копировал Формат A3

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4. Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5. Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.



1561

1561

14
75

1582

R34

R1595

17
76

 (1:16)

s5
 

1563
1302

1762
35

12
2

1567
103

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:22
1

СП1153.00.03.001

Сегмент крыши 1

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

58,91Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.03.001
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



s5
 

1561
1582

1561

14
75

10
5

48
8

34
7

53
5

175 385536 466

549 515

60

66
60 66

R1595

R34

 (1:16)

1563
1302

1762
35

12
2

1567
103

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:22
1

СП1153.00.03.002

Сегмент крыши 2

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

49,95Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.03.002
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"Опора

СП1153.00.04.000
Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

БЧ 1

СП1153.00.04.000 СБ 

СП1153.00.04.001 1

Сборочный чертеж

L=1913 мм
Опорный листА4 2 СП1153.00.04.002 1 10,88 кг

Швеллер 16П ГОСТ 8240-97
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005

27,17 кг

А4 3 СП1153.00.04.003 Подкладной лист 1 6,36 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1 ГОСТ 14771-76-Т1 100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

- -

А А

А

1

2

3

440
300

188

64

25

200
400

120

1

2

3

340*

19
46

16
46

8

160

R1508

18864188

12
0

16
0

12
0

40
0

440

№1

1
2

А-А (1:7)

90
16

0
90

72*

72

3

2

1

А (1:7)

В

34
0

Б (1:7)

160

25
25 не

до
ва

р
25

0

№1
недовар 25мм

1

3

90

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.04.000 СБ

Опора
Сборочный чертеж

1:10Мелентьев 44,85
Попова

07.2026
07.2026

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.0

4.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4. Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5. Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.



440

40
0

30070 70
20

0
10

0
10

0

⌀30
4 отв.

s8

 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

СП1153.00.04.002

Опорный лист

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

10,88Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.04.002
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



340

30
0

4R30

340

340

8

R1508
R1516



s8

 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

СП1153.00.04.003

Подкладной лист

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

6,36Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.04.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



500

516

⌀1
6 2R15

2R31

9098

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

СП1153.00.05.001

Внутренняя ступень 1
Круг

⌀16 ГОСТ 2590-2006
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ООО "Сталь Партнер"

1,04Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.05.001
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



460

476

⌀1
6 2R15

2R31

9098

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

СП1153.00.05.002

Внутренняя ступень 2
Круг

⌀16 ГОСТ 2590-2006
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ООО "Сталь Партнер"

0,98Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.05.002
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



310

326

⌀1
6 2R15

2R31

9098

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:3
1

СП1153.00.05.003

Внутренняя ступень 3
Круг

⌀16 ГОСТ 2590-2006
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ООО "Сталь Партнер"

0,74Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.05.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



150

166

⌀1
6

2R15

2R31

9098

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.05.004

Внутренняя ступень 4
Круг

⌀16 ГОСТ 2590-2006
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ООО "Сталь Партнер"

0,49Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.05.004
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"Пояс жесткости

СП1153.00.06.000
Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

А4 1

СП1153.00.06.000 СБ 

СП1153.00.06.001 4

Сборочный чертеж

Сегмент пояса жесткости 55,4 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1 ГОСТ 14771-76-С2 100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

- -

1 1

1
1

⌀2990
(внутр.)

90
°

(1/
4 ч

.о.)

15
0

С2

⌀3000

5 1 1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.06.000 СБ

Пояс жесткости
Сборочный чертеж

1:23Мелентьев 55,4
Попова

07.2026
07.2026

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.0

6.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4. Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5. Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.



2352

2121
44

3

5

R1500
R1495

15
0

2121

15
0

2352

s5

 



Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:15
1

СП1153.00.06.001

Сегмент пояса 
жесткости

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

13,85Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.06.001
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



10
0

170

А

⌀5,5
2 отв.

140

7070

10
0

14082 82

304

линия гиба 90° вниз



50

s3*

 

⌀5,5
2 отв.

3

170

73

2 R6

А

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

СП1153.00.07.001

Место под табличкуМелентьев
Попова

ООО "Сталь Партнер"

1:2

Лист
Б-ПН-3 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89

0,7207.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.07.001
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок
2 H14, h14, +-IT14/2



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"Заземление

СП1153.00.08.000
Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А4

А4 1

СП1153.00.08.000 СБ 

СП1153.00.08.001 1

Сборочный чертеж

Бобышка 0,14 кг

2

3

4

Стандартные изделия

Болт М12x1,5-6gx35 ГОСТ 7805-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Шайба C.12 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

1

2

0,045 кг

0,012 кг

Шайба 12 ГОСТ 6402-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013

1 0,003 кг

Копировал Формат A4



45...50

1
2

3

4

30

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.08.000 СБ

Заземление
Сборочный чертеж

1:2,5Мелентьев 0,2
Попова

07.2026
07.2026

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.08.000 СБ
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



30

M1
2

⌀3
0

2×45°
2 фаски

1,6×45°
⌀1

0,4

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

3:1
1

СП1153.00.08.001

Бобышка
Круг ⌀30 ГОСТ 2590-2006

Ст20 ГОСТ 1050-2013 ООО "Сталь Партнер"

0,14Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.08.001
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

СП1153.00.09.000

Площадка обслуживания ООО "Сталь Партнер"

Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

Бочило

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

СП1153.00.09.000 СБ 

Документация

Сборочный чертежА2

А4 1 СП1153.00.09.001

Детали

Уголок 63х63х5 L=508 8
Уголок 50х50х5 L=888 8А4 2 СП1153.00.09.002

19,52 кг
26,8 кг

А4 3 СП1153.00.09.003 Уголок 63х63х5 L=2678 4 51,52 кг
А4
А4
БЧ

4
5
6

СП1153.00.09.004
СП1153.00.09.005
СП1153.00.09.006

Уголок 50х50х5 L=874
Уголок 50х50х5 L=659
Уголок 50х50х5  ГОСТ 8509-93

2
2
2

6,6 кг
4,96 кг
1,58 кг

А4 7 СП1153.00.09.007 Сегмент настила 1 5 56,1 кг
А4 8 СП1153.00.09.008 Сегмент настила 2 2 20,52 кг

L=210
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005

Копировал Формат A4



5

Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1

2

3

4

ГОСТ 14771-76-С7

ГОСТ 14771-76-Т1- 5

Нестандартный

ГОСТ 14771-76-Т3- 5

100%

100%

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

-

-

-

-

-

-

-

-

7

7

7

7

7

8

8

3

3

3

3

1

1

1

1

2

2

10
А

А

№3
через "ус"

25 10

⌀2900

1

1

1

1

2

2

22

2

2

2 2

3

3

3

3

4

4

5
6

6

Площадка без настила (Поз. 7,8)

№1

№1

№2

№1210

26
3

176

45
°

(1/
8 

ч.о
.)

90
°

(1/
4 

ч.о
.)

45°
(1/8 ч.о.)

229
229

184
227

254

1100

10

10

№3
через "ус"

№1

Б
по Б

А-А (1:10)

Б
по Б

⌀2900

1100

7,8

11 22

3
3

+6,523

76

13

Б (1:2)

№4

13
63 50

№1

10

3

7,8

2

1*

1*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

Площадка обслуживания
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:15187,8

СП1153.00.09.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

Бочило

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.09.000 СБ
Копировал Формат A2

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.
6 Однотипные детали варить так, как показано на чертеже для одной
детали.
7 ЛПВ (поз. 7,8) приваривать к элементам каркаса по периметру
примыкания через один "ус" швом-катетом 5 мм. Крепление настила
обеспечить приваркой каждой полоски настила к уголкам швом длиной
20-30 мм.



508

26 26

63
63

254

⌀14

31,5

254

5
5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

СП1153.00.09.001

Уголок 63х63х5 L=508
Уголок

63х63х5 ГОСТ 8509-93
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005 ООО "Сталь Партнер"

2,44Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.09.001
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



58
5×45°
2 фаски

6 6

58

888

50

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.09.002

Уголок 50х50х5 L=888
Уголок

50х50х5 ГОСТ 8509-93
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005 ООО "Сталь Партнер"

3,35Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.09.002
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



2678

2278

20
0200

63

R1450 R1387

2051

2313

46
9 61

3

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:16
1

СП1153.00.09.003

Уголок 63х63х5 L=2678
Уголок

63х63х5 ГОСТ 8509-93
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005 ООО "Сталь Партнер"

12,88Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.09.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Уголок имеет двусторонний припуск 200мм, обрезаемый после вальцовки;



50 50

21 21

874

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.09.004

Уголок 50х50х5 L=874
Уголок

50х50х5 ГОСТ 8509-93
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005 ООО "Сталь Партнер"

3,3Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.09.004
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



659

50 50

21 21

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.09.005

Уголок 50х50х5 L=659
Уголок

50х50х5 ГОСТ 8509-93
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005 ООО "Сталь Партнер"

2,48Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.09.005
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



880

88
0

23
2

232

1044
164

16
4

R1440

62
2

10
18

1102

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:10
1

СП1153.00.09.007

Сегмент настила 1
Лист ПВI

506 ТУ 36.26.II-5-89
Ст3сп5 ГОСТ 380-88 ООО "Сталь Партнер"

11,22Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.09.007
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



880

88
0

23
2

232

1044

164

16
4

R1440

62
2

10
18

230
209

304

270361
28

1

19
3

1102

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:10
1

СП1153.00.09.008

Сегмент настила 2
Лист ПВI

506 ТУ 36.26.II-5-89
Ст3сп5 ГОСТ 380-88 ООО "Сталь Партнер"

10,26Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.09.008
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

СП1153.00.10.000

Стремянка ООО "Сталь Партнер"

Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026 1 2

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

СП1153.00.10.000 СБ 

Документация

Сборочный чертежА1

А4 1 СП1153.00.10.001

Детали

Уголок 50х50х5 L=450 2 3,4 кг
А4 2 СП1153.00.10.002 Уголок 50х50х5 L=698 1 2,63 кг

Лист Б-ПН-4х40х610 ГОСТ 19903-2015 1 0,77 кг3 СП1153.00.10.003БЧ
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89
НастилА4 4 СП1153.00.10.004 1 4,75 кг

А4 5 СП1153.00.10.005 Уголок 50х50х5 L=4295 2 32,38 кг
Опорный лист 2А4 6 СП1153.00.10.006 0,48 кг

БЧ 7 СП1153.00.10.007 21 43,89 кгКруг ⌀22 ГОСТ 2590-2006
Ст20 ГОСТ 1050-2013
L=700

БЧ 8 СП1153.00.10.008 Лист Б-ПН-4х40х2200 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89

9 24,84 кг

9 СП1153.00.10.009 Полоса 4х40А4 8 21,36 кг
БЧ 10 СП1153.00.10.010 Лист Б-ПН-4х40х3473 ГОСТ 19903-2015

Ст3сп5 ГОСТ 14637-89
39,24 кг9

А4 11 СП1153.00.10.011 Уголок 50х50х5 L=3468 2 26,14 кг
А4 12 СП1153.00.10.012 Уголок 50х50х5 L=500 2 1,89 кг
БЧ 13 СП1153.00.10.013 Лист Б-ПН-4х40х507 ГОСТ 19903-2015

Ст3сп5 ГОСТ 14637-89
4 2,56 кг

БЧ 14 СП1153.00.10.014 Лист Б-ПН-4х150х507 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89

2 4,78 кг

Копировал Формат A4



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

СП1153.00.10.000
Мелентьев 07.2026

СтремянкаПопова 07.2026

ООО "Сталь Партнер"

2 2

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

А4 16 СП1153.00.10.016 Соединительная пластина 2 2 1,18 кг
А4 15 СП1153.00.10.015 Соединительная пластина 1 2 0,9 кг

А4 17 СП1153.00.10.017 Уголок 50х50х5 L=313 4 4,72 кг

А4 20 СП1153.00.10.020 Уголок 50х50х5 L=310 2 2,34 кг

А4
А4

18
19

СП1153.00.10.018
СП1153.00.10.019

Подкладной лист
Пластина кронштейна

6
6

5,16 кг
11,16 кг

Стандартные изделия

21

22

23

Болт М12x1,5-6gx45 ГОСТ 7805-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Гайка М12x1,5-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Шайба C.12 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

26

52

26

1,404 кг

0,832 кг

0,156 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1

2

3

4

5

6

7

8

9

ГОСТ 14771-76-Т1- 5

ГОСТ 14771-76-Н1- 4

ГОСТ 14771-76-С2

ГОСТ 14771-76-Н1- 5

ГОСТ 14771-76-У5

ГОСТ 14771-76-С7

ГОСТ 14771-76-С17

Нестандартный

Нестандартный

100%

100%

100%

100%

100%

100%

100%

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

В

Д

Е

620

720

2

4

7 (21 шт.)

5т 5н

66

15 15

11т 11н

12т 12н

13 13

1414

12
50

25
0

30
0

(ш
аг

)
30

0 х
20

=6
00

0
27

3

Г

Г

16 16

Б-Б

+6,523

23

17т
18
19

5т

6

7 (21 шт.)

8 (9 шт.)
9 (8 шт.)

10 (9 шт.)

11т

12т

13

14

15

16

37
0

36
0

36
0

15
0

10

21
00

56
73

22
00

34
73

854

77
73

78
0х

6=
46

80
95

3
40

20

455

10

10

10,5

20

14
90

14
90

26
80

15
№1

АБ

Б

№3

№2

№4

467

№2

№2

№1

86
3

17т
18
19

18
19
20т

18
19
20н

17н
18
19

17н
18
19

№4

В

17т
18
19

17т
18
19

18
19
20т

5

Д

Е

0,000

А (1:7)

12
63

30°

30°

201 209

80
8

400

72
0

8

99 9
9

9

9

9 9

4

12т

12н

3 №2

R400

17т
18
19

17н
18
19

21

21

467

140

118
18

17т

19

21
22
23

№1

Кронштейн 1 (1:3)

21

21

Кронштейн 2 (1:3)

464
140

118

18

20т

19

21
22
23

№1

№1

Площадка стремянки (1:5)

1т

420 10

450

50
13

63

1т

1н

2

3

4

10

10

71
0

450
350

61
0

№7

№6

№8
через "ус"

4

1н

1т

2

4

10
10

71
0

63

В (1:1,5)
№5

№6

№2

11т

12т 9

30

6

Г-Г (1:1,5)

№9

Д (1:4)
11т

5т

16 21
22
23

Е (1:4)

15 1т

4

104*

21
22
23

Ж (1:3)
1т

11т
21
22
23

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

Стремянка
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:15238,7

СП1153.00.10.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

Бочило

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.1

0.0
00

 С
Б

Копировал Формат A1

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.
6 Однотипные детали варить так, как показано на чертеже для одной
детали.
7 ЛПВ (поз. 4) приваривать к элементам каркаса по периметру
примыкания через один "ус" швом-катетом 5 мм. Крепление настила
обеспечить приваркой каждой полоски настила к уголкам швом длиной
20-30 мм.



20 50 19,5

25

50

25

450

⌀14
3 отв.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.10.001

Уголок 50х50х5 L=450
Уголок

50х50х5 ГОСТ 8509-93
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005 ООО "Сталь Партнер"

1,7Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.10.001
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Выполнить: 1 шт. по чертежу, 1 шт. зеркально.



698

6

5×
45

°
2 

фа
ск

и 50

4545

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.10.002

Уголок 50х50х5 L=698
Уголок

50х50х5 ГОСТ 8509-93
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005 ООО "Сталь Партнер"

2,63Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.10.002
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



690

42
0

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:5
1

СП1153.00.10.004

Настил
Лист ПВI

506 ТУ 36.26.II-5-89
Ст3сп5 ГОСТ 380-88 ООО "Сталь Партнер"

4,75Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.10.004
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



25

50

30 45

4295

⌀14
2 отв.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1,5
1

СП1153.00.10.005

Уголок 50х50х5 L=4295
Уголок

50х50х5 ГОСТ 8509-93
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005 ООО "Сталь Партнер"

16,19Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.10.005
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Выполнить: 1 шт. по чертежу, 1 шт. зеркально.



80

4R15

80

s5
 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.10.006

Опорный лист

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,24Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.10.006
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
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63

R400

80
8

72
0

4
4

R404

40

834

4

30

30

s4

 

402127

 (1:15)

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.10.009

Полоса 4х40
Лист

Б-ПН-4 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

2,67Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.10.009
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



25

3045

3468

⌀14
3 отв.

21101283

45

45

20

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1,5
1

СП1153.00.10.011

Уголок 50х50х5 L=3468
Уголок

50х50х5 ГОСТ 8509-93
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005 ООО "Сталь Партнер"

13,07Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.10.011
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Выполнить: 1 шт. по чертежу, 1 шт. зеркально.



45

45

500

50

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1,5
1

СП1153.00.10.012

Уголок 50х50х5 L=500
Уголок

50х50х5 ГОСТ 8509-93
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005 ООО "Сталь Партнер"

1,89Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.10.012
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Выполнить: 1 шт. по чертежу, 1 шт. зеркально.
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2 паза

50 34
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2R7
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1,5
1

СП1153.00.10.015

Соединительная 
пластина 1

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,45Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.10.015
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



45 60 45 2525

25

50

200

⌀14
4 отв.

s8

 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1,5
1

СП1153.00.10.016

Соединительная 
пластина 2

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,59Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.10.016
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



313 
50 30

75

37
,5

⌀14
2 отв.

21

75

313 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:3
1

СП1153.00.10.017

Уголок 50х50х5 L=313
Уголок

50х50х5 ГОСТ 8509-93
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005 ООО "Сталь Партнер"

1,18Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.10.017
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Выполнить: 2 шт. по чертежу, 2 шт. зеркально.



120

4R3
0

12
0 s8
 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.10.018

Опорный лист

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,86Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.10.018
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Изогнуть в соответствии с кривизной обечайки.



30 50

60

12
0

250

⌀14
2 отв.

s8 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.10.019

Пластина кронштейна
Лист

Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

1,86Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.10.019
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



310 
50 30

75

37
,5

⌀14
2 отв.

21

75

310

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:3
1

СП1153.00.10.020

Уголок 50х50х5 L=310
Уголок

50х50х5 ГОСТ 8509-93
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005 ООО "Сталь Партнер"

1,17Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.10.020
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Выполнить: 1 шт. по чертежу, 1 шт. зеркально.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

СП1153.00.11.000

Ограждение площадки ООО "Сталь Партнер"

Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

Бочило

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

СП1153.00.11.000 СБ 

Документация

Сборочный чертежА2

А3 1 СП1153.00.11.001

Детали

Сегмент поручня 4
Стойка 12А4 2 СП1153.00.11.002

А4 3 СП1153.00.11.003 Полоса 4х40 8
А4 4 СП1153.00.11.004 Полоса 4х150 4

41,44 кг
58,92 кг
22,88 кг
42,88 кг

Копировал Формат A4



4

3

3

1

2т 2т

№3

№2

№2

№2

~759
(шаг по R=1450)

15

15
0

32
0

32
0

40
40

32
0

13
16

 А

76

46
5

37
0

15

13
16

R1495

R1445

2т

1

3

3

4

15
1

Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1

2

3

ГОСТ 14771-76-С7

ГОСТ 14771-76-Н1- 4

ГОСТ 14771-76-Н1- 5

100%

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

-

-

-

-

-

-

1

1

1

2н

2т

2т

2т

2т
2т

2т
30

° (
ша

г)

75
9 

(ш
аг

)
по

 R
=1
45

0

2т

2т

2т

2т

2т

⌀2990

⌀2890

55°

№1

1435

по R=1495

30
°

34°
29

'

60°

24°29'
619*по R=1450)

87
2*

по 
R=1

450

А

1

Выход к стремянке

№1

№1

№1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

Ограждение площадки
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:15187,8

СП1153.00.11.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

Бочило

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.11.000 СБ
Копировал Формат A2

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.
6 Однотипные детали варить так, как показано на чертеже для одной
детали.



2748

2377

61
9

47
3

2114

R1495

R1445

2348

20
0200

50

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:8

СП1153.00.11.001

Сегмент поручня
Уголок

50х50х5 ГОСТ 8509-93
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005 ООО "Сталь Партнер"

10,36Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

Бочило

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.11.001
Копировал Формат A3

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Уголок имеет двусторонний припуск 200мм, обрезаемый после вальцовки.



13
01

45

45

50

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:3

СП1153.00.11.002

Стойка
Уголок

50х50х5 ГОСТ 8509-93
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005 ООО "Сталь Партнер"

4,91Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

Бочило

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.11.002
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Выполнить: 11 шт. по чертежу, 1 шт. зеркально.



2275
2051

42
8

4R1450

R1446

402051

402275

s4

 



Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:15
1

СП1153.00.11.003

Полоса 4х40
Лист

Б-ПН-4 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

2,86Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.11.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



2275
2051

42
8

4R1450

R1446

15
0

2051

15
0

2275

s4

 



Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:15
1

СП1153.00.11.004

Полоса 4х150
Лист

Б-ПН-4 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

10,72Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.11.004
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"Опора площадки 1

СП1153.00.12.000
Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

А4 1

СП1153.00.12.000 СБ 

СП1153.00.12.001 1

Сборочный чертеж

Уголок 63х63х5 1,3 кг
А4 2 СП1153.00.12.002 Пластина 100х173 1 0,93 кг
А4 3 СП1153.00.12.003 Подкладной лист 1 0,39 кг

6

Стандартные изделия

Шайба C.12 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

1 0,006 кг

4

5

Болт М12x1,5-6gx35 ГОСТ 7805-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Гайка М12x1,5-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013

1

1

0,045 кг

0,016 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1 ГОСТ 14771-76-Т1- 5 100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

- -

1

2

60

18,5

11

13
3

39
2

124

№1

21
0

4,5,6

63

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.12.000 СБ

Опора площадки 1
Сборочный чертеж

1:2Мелентьев 2,65
Попова

07.2026
07.2026

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.1

2.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4. Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5. Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.
6. Выполнить: 4 шт. по чертежу, 4 шт. зеркально.



30
270

32
63⌀14

5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.12.001

Уголок 63х63х5
Уголок

63х63х5 ГОСТ 8509-93
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005 ООО "Сталь Партнер"

1,3Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.12.001
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Выполнить: 4 шт. по чертежу, 4 шт. зеркально.



44
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17
3
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100
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50
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.12.002

Пластина 100х173
Лист

Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,93Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.12.002
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



13
0

4R20

80
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.12.003

Подкладной лист

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,39Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.12.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Изогнуть в соответствии с кривизной крыши.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"Опора площадки 2

СП1153.00.13.000
Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

А4 1

СП1153.00.13.000 СБ 

СП1153.00.13.001 1

Сборочный чертеж

Пластина 85х101 0,53 кг
А4 2 СП1153.00.13.002 Подкладной лист 1 0,27 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1 ГОСТ 14771-76-Т1- 5 100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

- -

А

1

2

115

85

15 15

1

2

58

117

25 25

№1

А

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.13.000 СБ

Опора площадки 2
Сборочный чертеж

1:1,5Мелентьев 0,81
Попова

07.2026
07.2026

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.13.000 СБ
Копировал Формат A3

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4. Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5. Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.



42,5

85

24

⌀14

10
1s8

 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.13.001

Пластина 85х101
Лист

Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,53Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.13.001
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



60

115

4R10
s5

 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.13.002

Подкладной лист

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,27Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.13.002
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Изогнуть в соответствии с кривизной крыши.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"Строповочная проушина 1

СП1153.00.14.000
Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

А4 1

СП1153.00.14.000 СБ 

СП1153.00.14.001 1

Сборочный чертеж

Ушко 1,72 кг
А4 2 СП1153.00.14.002 Подкладной лист 1 3,3 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1 ГОСТ 14771-76-Т3- 8 100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

- -

45°

4015040

230

№1

А

40
15

0
40

23
0

А

1

2

230R1508

17
1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.14.000 СБ

Строповочная проушина 1
Сборочный чертеж

1:2,5Мелентьев 5,05
Попова

07.2026
07.2026

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.1

4.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4. Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5. Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.
6. Выполнить: 2 шт. по чертежу, 2 шт. зеркально.



16
2

200

20

R90

R50

22
s12

 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.14.001

Ушко
Лист

Б-ПН-12 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

1,72Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.14.001
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



4 R
20

23
0

230



s8

 

R1516

R1508230

230
8

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:3
1

СП1153.00.14.002

Подкладной лист

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

3,3Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.14.002
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"Строповочная проушина 2

СП1153.00.15.000
Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

А4 1

СП1153.00.15.000 СБ 

СП1153.00.15.001 1

Сборочный чертеж

Ушко 1,78 кг
А4 2 СП1153.00.15.002 Подкладной лист 1 3,3 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1 ГОСТ 14771-76-Т3- 8 100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

- -

45°

4015040

230

№1

А

40
15

0
40

А

1

2

230R1505

17
4

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.15.000 СБ

Строповочная проушина 2
Сборочный чертеж

1:2,5Мелентьев 5,13
Попова

07.2026
07.2026

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.1

5.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.
3. Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4. Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5. Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.
6. Выполнить: 2 шт. по чертежу, 2 шт. зеркально.



16
5

200

20

R90

R50

22

s12

 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.15.001

Ушко
Лист

Б-ПН-12 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

1,78Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.15.001
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



4 R
20

23
0

230



s8

 

R1513

R1505230

230
8

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:3
1

СП1153.00.15.002

Подкладной лист

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

3,3Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.15.002
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.16.000
Мелентьев

Вход продукта А
Попова

07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

БЧ 1

СП1153.00.16.000 СБ

СП1153.00.16.001

Сборочный чертеж

Труба ⌀89х4,5х161 ГОСТ 8732-78
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005

1

ГОСТ 33259-2015
Прокладка ПМБ-3 ⌀91х⌀133

Ст20 ГОСТ 1050-2013
Гайка М16x1,5-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Шайба C.16 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ГОСТ 481-80
Болт М16x1,5-6gx70 ГОСТ 7805-70

1,51 кг

А4 3

2

4

5

6

7

СП1153.00.16.003 Заглушка

Стандартные изделия

Фланец 80-10-01-1-В-Ст3Сп5

1

2

1

4

4

4

1,13 кг

6,38 кг

0,04 кг

0,58 кг

0,152 кг

0,044 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1
2

ГОСТ 14771-76-У5- 5
ГОСТ 14771-76-У5- 3

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД
-
-

-
-

А

А

4,
5

5

20

№2

№1
2

1

⌀8
9

166

5
6
7

А

1

23

4

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

ООО "Сталь Партнер"

Вход продукта А
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:19,15

СП1153.00.16.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.1

6.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.
6 Фланец (Поз. 2) - 1 шт. основной, 1 шт. - ответный.



⌀195

⌀160

⌀18
4 отв.

s5 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.16.003

Заглушка
Лист

Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

1,13Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.16.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.17.000
Мелентьев

Выход продукта Б
Попова

07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

БЧ 1

СП1153.00.17.000 СБ

СП1153.00.17.001

Сборочный чертеж

Труба ⌀89х4,5х164 ГОСТ 8732-78
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005

1

ГОСТ 33259-2015
Прокладка ПМБ-3 ⌀91х⌀133

Ст20 ГОСТ 1050-2013
Гайка М16x1,5-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Шайба C.16 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ГОСТ 481-80
Болт М16x1,5-6gx70 ГОСТ 7805-70

1,54 кг

А4 3

2

4

5

6

7

СП1153.00.17.003 Заглушка

Стандартные изделия

Фланец 80-10-01-1-В-Ст3Сп5

1

2

1

4

4

4

1,13 кг

6,38 кг

0,04 кг

0,58 кг

0,152 кг

0,044 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1
2

ГОСТ 14771-76-У5- 5
ГОСТ 14771-76-У5- 3

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД
-
-

-
-

А

А

4,
5

5

20

№2

№1
2

1

⌀8
9

169

5
6
7

А

1

23

4

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

ООО "Сталь Партнер"

Выход продукта Б
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:19,18

СП1153.00.17.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.1

7.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.
6 Фланец (Поз. 2) - 1 шт. основной, 1 шт. - ответный.



⌀195

⌀160

⌀18
4 отв.

s5 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.17.003

Заглушка
Лист

Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

1,13Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.17.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.18.000
Мелентьев

Дренаж В
Попова

07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

БЧ 1

СП1153.00.18.000 СБ

СП1153.00.18.001

Сборочный чертеж

Труба ⌀159х4,5х158 ГОСТ 8732-78
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005
Заглушка

1

ГОСТ 33259-2015
Прокладка ПМБ-3 ⌀161х⌀212

Ст20 ГОСТ 1050-2013
Гайка М20x1,5-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Шайба C.20 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ГОСТ 481-80
Болт М20x1,5-6gx80 ГОСТ 7805-70

2,71 кг

А4 3

2

4

5

6

7

СП1153.00.18.003

Стандартные изделия

Фланец 150-10-01-1-В-Ст3Сп5

1

2

1

8

8

8

2,3 кг

13,94 кг

0,09 кг

2,12 кг

0,568 кг

0,136 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1

2

ГОСТ 14771-76-У5- 5

ГОСТ 14771-76-У5- 3

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

-

-

-

-

АА

1

5
6
7

3 4

2

16
3

⌀159
24

4,5

5

№2

№1

А (1:1)

1

2
Масса Масштаб

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

ООО "Сталь Партнер"

Дренаж В
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:1,519,23

СП1153.00.18.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.1

8.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.
6 Фланец (Поз. 2) - 1 шт. основной, 1 шт. - ответный.



⌀280

⌀240

⌀22
8 отв.

s5 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.18.003

Заглушка
Лист

Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

2,3Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.18.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.19.000
Мелентьев

Дыхательная линия Г
Попова

07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

БЧ 1

СП1153.00.19.000 СБ

СП1153.00.19.001

Сборочный чертеж

Труба ⌀57х3,5х160 ГОСТ 8732-78
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005

1

ГОСТ 33259-2015
Прокладка ПМБ-3 ⌀59х⌀102

Ст20 ГОСТ 1050-2013
Гайка М16x1,5-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Шайба C.16 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ГОСТ 481-80
Болт М16x1,5-6gx65 ГОСТ 7805-70

0,74 кг

А4 3

2

4

5

6

7

СП1153.00.19.003 Заглушка

Стандартные изделия

Фланец 50-10-01-1-В-Ст3Сп5

1

2

1

4

4

4

0,75 кг

4,12 кг

0,03 кг

0,548 кг

0,152 кг

0,044 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1
1

ГОСТ 14771-76-У5- 5
ГОСТ 14771-76-У5- 3

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД
-
-

-
-

А

⌀57

16
5

5
6
7

1

2

3 4

18

3,5

5

№2А

№1

1

2

А

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

ООО "Сталь Партнер"

Дыхательная линия Г
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:15,7

СП1153.00.19.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.1

9.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.
6 Фланец (Поз. 2) - 1 шт. основной, 1 шт. - ответный.



⌀160

⌀125

⌀18
4 отв.

s5 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1,5
1

СП1153.00.19.003

Заглушка
Лист

Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,75Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.19.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.20.000
Мелентьев

Для КИПиА Д
Попова

07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

БЧ 1

СП1153.00.20.000 СБ

СП1153.00.20.001

Сборочный чертеж

Труба ⌀57х3,5х331 ГОСТ 8732-78
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005

1

ГОСТ 33259-2015
Прокладка ПМБ-3 ⌀59х⌀102

Ст20 ГОСТ 1050-2013
Гайка М16x1,5-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Шайба C.16 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ГОСТ 481-80
Болт М16x1,5-6gx65 ГОСТ 7805-70

1,54 кг

А4 3

2

4

5

6

7

СП1153.00.20.003 Заглушка

Стандартные изделия

Фланец 50-10-01-1-В-Ст3Сп5

1

1

1

4

4

4

0,75 кг

2,06 кг

0,03 кг

0,548 кг

0,152 кг

0,044 кг

Копировал Формат A4



18

3,5

5

№2
А (1:1)

№1

1

2

Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1

2

ГОСТ 14771-76-У5- 5

ГОСТ 14771-76-У5- 3

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

-

-

-

-

А

⌀57

33
6

5
6
7 1

2

3 4

А

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

ООО "Сталь Партнер"

Для КИПиА Д
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:1,54,42

СП1153.00.20.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.2

0.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.



⌀160

⌀125

⌀18
4 отв.

s5 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1,5
1

СП1153.00.20.003

Заглушка
Лист

Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,75Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.20.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.21.000
Мелентьев

Уровнемер Е1Попова
07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

БЧ 1

СП1153.00.21.000 СБ

СП1153.00.21.001

Сборочный чертеж

Труба ⌀22х3,5х160 ГОСТ 8732-78
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005

1

ГОСТ 33259-2015
Прокладка ПМБ-3 ⌀26х⌀58

Ст20 ГОСТ 1050-2013
Гайка М12x1,5-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Шайба C.12 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ГОСТ 481-80
Болт М12x1,5-6gx55 ГОСТ 7805-70

0,26 кг

А4 3

2

4

5

6

7

СП1153.00.21.003 Заглушка

Стандартные изделия

Фланец 20-16-01-1-В-Ст3Сп5

1

1

1

4

4

4

0,32 кг

0,86 кг

0,01 кг

0,252 кг

0,064 кг

0,024 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1

2

ГОСТ 14771-76-У5- 5

ГОСТ 14771-76-У5- 3

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

-

-

-

-

А

16

3,5

5

№2
А

№1

1

2

16
5

⌀23

5
6
7

3 4

2А

1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

ООО "Сталь Партнер"

Уровнемер Е1
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:11,46

СП1153.00.21.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.2

1.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.



⌀105⌀75

⌀14
4 отв.

s5 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.21.003

Заглушка
Лист

Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,32Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.21.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.22.000
Мелентьев

Уровнемер Е2Попова
07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

БЧ 1

СП1153.00.22.000 СБ

СП1153.00.22.001

Сборочный чертеж

Труба ⌀22х3,5х163 ГОСТ 8732-78
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005

1

ГОСТ 33259-2015
Прокладка ПМБ-3 ⌀26х⌀58

Ст20 ГОСТ 1050-2013
Гайка М12x1,5-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Шайба C.12 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ГОСТ 481-80
Болт М12x1,5-6gx55 ГОСТ 7805-70

0,26 кг

А4 3

2

4

5

6

7

СП1153.00.22.003 Заглушка

Стандартные изделия

Фланец 20-16-01-1-В-Ст3Сп5

1

1

1

4

4

4

0,32 кг

0,86 кг

0,01 кг

0,252 кг

0,064 кг

0,024 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1

2

ГОСТ 14771-76-У5- 5

ГОСТ 14771-76-У5- 3

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

-

-

-

-

А

16

3,5

5

№2
А

№1

1

2

16
8

⌀23

5
6
7

3 4

2А

1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

ООО "Сталь Партнер"

Уровнемер Е2
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:11,46

СП1153.00.22.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.2

2.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.



⌀105⌀75

⌀14
4 отв.

s5 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.22.003

Заглушка
Лист

Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,32Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.22.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.23.000
Мелентьев

Люк смотровой ЖПопова
07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

А3 1

СП1153.00.23.000 СБ

СП1153.00.23.001

Сборочный чертеж

Обечайка люка 1

Гайка М16x1,5-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Шайба C.16 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

Болт М16x1,5-6gx50 ГОСТ 7805-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013

25,29 кг

А4 3 СП1153.00.23.003 1 18,1 кг
А4

А4

2

5

СП1153.00.23.003

СП1153.00.23.003

Фланец
Крышка люка
Ручка

6

7

8

Стандартные изделия

16

16

16

1,824 кг

0,608 кг

0,176 кг

1

2

5,07 кг

1 кг

4 Прокладка ПМБ-3 ⌀524х⌀552
ГОСТ 481-80

1 0,14 кг

Копировал Формат A4



8

5

5

№2
А (1:1)

№1

1

2

Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1

2

3

ГОСТ 14771-76-У5- 5

ГОСТ 14771-76-У5- 3

ГОСТ 14771-76-Т1- 5

100%

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

-

-

-

-

-

-
АА 2

34

5

№3

6
7
8

⌀510

41
1

15
0

15
0

⌀610

2
3
4

5

5 Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

Люк смотровой Ж
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:550,09

СП1153.00.23.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

Бочило

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.23.000 СБ
Копировал Формат A3

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.



№1

⌀510
40

6

5

Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений

Условное обозначение
сварного соединения

1 ГОСТ 14771-76-С7 100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля

МПД УЗД

- -

⌀500

⌀510

 (1:10)

1587

40
6

s5

 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

СП1153.00.23.001

Обечайка люкаМелентьев
Попова

ООО "Сталь Партнер"

1:6

Лист
Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89

25,2907.2026
07.2026

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.23.001
Копировал Формат A3

1 *Размер для справок 
2 IT14/2 
3 Сварные швы по ГОСТ 8713-79.
4 Контроль качества сварных соединений: внешний осмотр и
измерения - 100 %.
5 Термообработка не требуется.



⌀18
16 отв.

⌀610
⌀570

⌀514

s8 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

СП1153.00.23.002

Фланец
Лист

Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

5,07Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.23.002
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



⌀18
16 отв.

⌀610
⌀570

s8 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

СП1153.00.23.003

Крышка люка
Лист

Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

18,1Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.23.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



⌀16

96

R16

R32

150

80
182

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.23.005

Ручка
Круг

⌀16 ГОСТ 2590-2006
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ООО "Сталь Партнер"

0,5Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.23.005
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

СП1153.00.24.000

Люк-лаз И ООО "Сталь Партнер"

Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026 1 2

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

СП1153.00.24.000 СБ 

Документация

Сборочный чертежА2

А3 1 СП1153.00.24.001

Детали

Обечайка люка 1 31,05 кг

БЧ 5 СП1153.00.24.005 Труба ⌀48х2,5-20 ГОСТ 10704-91 2 0,2 кг
Ст20 ГОСТ 1050-2013

А4

Крышка люка 1А4 3 СП1153.00.24.003 34,31 кг

Ушко 1А4 6 СП1153.00.24.006 0,3 кг
Пластина 100х180 2 2,6 кгА4 7 СП1153.00.24.007

БЧ 8 1,4 кг1Лист Б-ПН-10х80х220 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89

СП1153.00.24.008

Косынка 2,4 кг9 СП1153.00.24.009
Пластина 60х52610 СП1153.00.24.010

1
1 3,7 кгА4

Ручка
Крюк
Ось
Ручка
Бобышка

СП1153.00.24.011
СП1153.00.24.012
СП1153.00.24.013
СП1153.00.24.014
СП1153.00.24.015

11
12
13
14
15

А4
А4
А4
А4
А4

2
1
1
2
1

1 кг
0,4 кг
6,6 кг
0,5 кг
0,2 кг

Фланец 600-2,5-01-1-В-Ст3сп52

Стандартные изделия

ГОСТ 33259-2015
1 21,4 кг

4 Прокладка ПМБ-3 ⌀815х⌀841
ГОСТ 481-80

1 0,22 кг

Копировал Формат A4



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

СП1153.00.24.000
Мелентьев 07.2026

Люк-лаз И
Попова 07.2026

ООО "Сталь Партнер"

2 2

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

20 Шайба C.16 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

1 0,011 кг

18 Шайба C.24 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

20 0,64 кг

19 Шплинт 6,3х70 ГОСТ 397-79 
Ст20 ГОСТ 1050-2013

1 0,007 кг

17 Гайка М24x2-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013

20 2,46 кг

16 Болт М24x2-6gx90 ГОСТ 7805-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013

20 8,76 кг

Копировал Формат A4



№3

№3

№6

№8

Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1

2

3

4

5

6

7

8

9

ГОСТ 14771-76-У5- 8

ГОСТ 14771-76-У5- 3

ГОСТ 14771-76-Т1- 3

ГОСТ 14771-76-Т1- 5

ГОСТ 14771-76-Т1- 6

ГОСТ 14771-76-Т3- 6

ГОСТ 14771-76-Т3- 8

ГОСТ 14771-76-Т3- 10

ГОСТ 14771-76-Т8

100%

100%

100%

100%

100%

100%

100%

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

А

Б

420

200 200

1111

13

5

8

5
19

50

10

6

10

31

7

10

9

112

15

2
3
4

№7

№7

7
8

5

19
5

7

116*

16
17
18

12

15
14

20

13

10

9

11

№4

2
3
4

24
0

259

⌀6
30

А

16

1

Б

В

А (1:1)

25

8

8
№2

№1

1

2

В (1:1)

2
+1 -2

3

⌀2
4

T8
6

12

12

15

20

14 14

1016

Б (1:1,5)
№5

10

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

Люк-лаз И
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:4107,34

СП1153.00.24.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

Бочило

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.24.000 СБ
Копировал Формат A2

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.
6 Однотипные детали варить так, как показано на чертеже для одной
детали.



№1

⌀630

25
1

⌀630

⌀614

8

Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений

Условное обозначение
сварного соединения

1 ГОСТ 14771-76-С7 100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля

МПД УЗД

- 100%

 (1:10)

1954

25
0

s8

 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

СП1153.00.24.001

Обечайка люкаМелентьев
Попова

ООО "Сталь Партнер"

1:6

Лист
Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89

31,0507.2026
07.2026

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.24.001
Копировал Формат A3

1 *Размер для справок 
2 IT14/2 
3 Сварные швы по ГОСТ 8713-79.
4 Контроль качества сварных соединений: внешний осмотр и
измерения - 100 %; ультразвуковая дефектоскопия - 100 % по ГОСТ
34347-2017. Допускается заменить ультрозвуковой контроль сварных
швов на радиографический по ГОСТ 7512-82. 
5 Термообработка не требуется.



⌀705

⌀755

110,74

110,29

⌀26
20 отв.

s10 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.24.003

Крышка люка
Лист

Б-ПН-10 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

34,31Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.24.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



⌀20

30

60

70

А

А

R30
А-А

2

45°

12

2×45°
2 фаски

s12

 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.24.006

Ушко
Лист

Б-ПН-12 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,3Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.24.006
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



50

10
0

55
180

⌀42

s10

 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1,5
1

СП1153.00.24.007

Пластина 100х180
Лист

Б-ПН-10 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

1,3Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.24.007
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



15×45°200

50

30
0

s8
 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:3
1

СП1153.00.24.009

Косынка
Лист

Б-ПН-8 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

2,4Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.24.009
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



50

60

36

40

18

52
6

2R9

4R10

⌀42

43
6

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:3
1

СП1153.00.24.010

Пластина 60х526
Лист

Б-ПН-16 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

3,7Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.24.010
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



⌀16

96

R16

R32

150

80
182

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

СП1153.00.24.011

Ручка
Круг

⌀16 ГОСТ 2590-2006
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ООО "Сталь Партнер"

0,5Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.24.011
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



⌀59

⌀27

15

75

15
0

М16

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.24.012

Крюк
Круг

⌀16 ГОСТ 2590-2006
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ООО "Сталь Партнер"

0,4Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.24.012
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



67
0

10

20

⌀40

4×
45

°
2 

фа
ск

и

⌀6,5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

СП1153.00.24.013

Ось
Круг

⌀40 ГОСТ 2590-2006
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ООО "Сталь Партнер"

6,6Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.24.013
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



⌀16

2×
45

°
фа

ск
а

15
0

4

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.24.014

Ручка
Круг

⌀16 ГОСТ 2590-2006
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ООО "Сталь Партнер"

0,25Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.24.014
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



M16
⌀30

35

1×
45

°
2 

фа
ск

и

0,8
×4

5°
2 

фа
ск

и

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.24.015

Бобышка
Круг

⌀30 ГОСТ 2590-2006
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ООО "Сталь Партнер"

0,2Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.24.015
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.25.000
Мелентьев

Пробоотборник К1Попова
07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

БЧ 1

СП1153.00.25.000 СБ

СП1153.00.25.001

Сборочный чертеж

Труба ⌀33х3,2х160 ГОСТ 8732-78
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005

1

ГОСТ 33259-2015
Прокладка ПМБ-3 ⌀33х⌀68

Ст20 ГОСТ 1050-2013
Гайка М12x1,5-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Шайба C.12 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ГОСТ 481-80
Болт М12x1,5-6gx50 ГОСТ 7805-70

0,38 кг

А4 3

2

4

5

6

7

СП1153.00.25.003 Заглушка

Стандартные изделия

Фланец 25-10-01-1-В-Ст3Сп5

1

2

1

4

4

4

0,38 кг

1,78 кг

0,02 кг

0,224 кг

0,064 кг

0,024 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1

2

ГОСТ 14771-76-У5- 5

ГОСТ 14771-76-У5- 3

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

-

-

-

-

А

14

3,2

5

№2
А

№1

1

2

А

⌀33

16
5

5
6
7

3 4

2

1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

ООО "Сталь Партнер"

Пробоотборник К1
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:12,59

СП1153.00.25.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.2

5.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.



⌀115

⌀85

⌀14
4 отв.

s5 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.25.003

Заглушка
Лист

Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,38Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.25.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.26.000
Мелентьев

Пробоотборник К2Попова
07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

БЧ 1

СП1153.00.26.000 СБ

СП1153.00.26.001

Сборочный чертеж

Труба ⌀33х3,2х163 ГОСТ 8732-78
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005

1

ГОСТ 33259-2015
Прокладка ПМБ-3 ⌀33х⌀68

Ст20 ГОСТ 1050-2013
Гайка М12x1,5-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Шайба C.12 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ГОСТ 481-80
Болт М12x1,5-6gx50 ГОСТ 7805-70

0,38 кг

А4 3

2

4

5

6

7

СП1153.00.26.003 Заглушка

Стандартные изделия

Фланец 25-10-01-1-В-Ст3Сп5

1

2

1

4

4

4

0,38 кг

1,78 кг

0,02 кг

0,224 кг

0,064 кг

0,024 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1

2

ГОСТ 14771-76-У5- 5

ГОСТ 14771-76-У5- 3

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

-

-

-

-

А

14

3,2

5

№2
А

№1

1

2

А

⌀33

16
8

5
6
7

3 4

2

1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

ООО "Сталь Партнер"

Пробоотборник К2
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:12,59

СП1153.00.26.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.2

6.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.



⌀115

⌀85

⌀14
4 отв.

s5 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.26.003

Заглушка
Лист

Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,38Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.26.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.27.000
Мелентьев

Пробоотборник К3Попова
07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

БЧ 1

СП1153.00.27.000 СБ

СП1153.00.27.001

Сборочный чертеж

Труба ⌀33х3,2х163 ГОСТ 8732-78
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005

1

ГОСТ 33259-2015
Прокладка ПМБ-3 ⌀33х⌀68

Ст20 ГОСТ 1050-2013
Гайка М12x1,5-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Шайба C.12 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ГОСТ 481-80
Болт М12x1,5-6gx50 ГОСТ 7805-70

0,38 кг

А4 3

2

4

5

6

7

СП1153.00.27.003 Заглушка

Стандартные изделия

Фланец 25-10-01-1-В-Ст3Сп5

1

2

1

4

4

4

0,38 кг

1,78 кг

0,02 кг

0,224 кг

0,064 кг

0,024 кг

Копировал Формат A4



Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1

2

ГОСТ 14771-76-У5- 5

ГОСТ 14771-76-У5- 3

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

-

-

-

-

А

14

3,2

5

№2
А

№1

1

2

А

⌀33

16
8

5
6
7

3 4

2

1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

ООО "Сталь Партнер"

Пробоотборник К3
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:12,59

СП1153.00.27.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.2

7.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.



⌀115

⌀85

⌀14
4 отв.

s5 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

СП1153.00.27.003

Заглушка
Лист

Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,38Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.27.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.



Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Лист Листов
Пров.

Лит.

Н.контр.
Утв.

ООО "Сталь Партнер"

СП1153.00.28.000
Мелентьев

Резерв (продувка) Л
Попова

07.2026
07.2026 1

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

Детали

А3

БЧ 1

СП1153.00.28.000 СБ

СП1153.00.28.001

Сборочный чертеж

Труба ⌀57х3,5х331 ГОСТ 8732-78
Ст3сп5 ГОСТ 535-2005

1

ГОСТ 33259-2015
Прокладка ПМБ-3 ⌀59х⌀102

Ст20 ГОСТ 1050-2013
Гайка М16x1,5-6H ГОСТ 5915-70
Ст20 ГОСТ 1050-2013
Шайба C.16 ГОСТ 11371-78
Ст20 ГОСТ 1050-2013

ГОСТ 481-80
Болт М16x1,5-6gx65 ГОСТ 7805-70

1,54 кг

А4 3

2

4

5

6

7

СП1153.00.28.003 Заглушка

Стандартные изделия

Фланец 50-10-01-1-В-Ст3Сп5

1

2

1

4

4

4

0,75 кг

4,12 кг

0,03 кг

0,548 кг

0,152 кг

0,044 кг

Копировал Формат A4



18

3,5

5

№2
А (1:1)

№1

1

2

Номер
св. соед.

Таблица сварных соединений
Условное обозначение
сварного соединения

1

2

ГОСТ 14771-76-У5- 5

ГОСТ 14771-76-У5- 3

100%

100%

Внешний
 осм. и изм.

Методы контроля
МПД УЗД

-

-

-

-

А

⌀57

33
6

5
6
7 1

2

3 4

А

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1

ООО "Сталь Партнер"

Резерв (продувка) Л
Сборочный чертеж

Мелентьев 1:1,56,5

СП1153.00.28.000 СБ

Попова
07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП
115

3.0
0.2

8.0
00

 С
Б

Копировал Формат A3

1 *Размер для справок.
2 ±IT14/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 в среде защитных газов.
Допускается применение ручной дуговой сварки по ГОСТ 5264-80
электродами Э42А (или Э46А, Э50А) по ГОСТ 9467-75.
4 Все швы с катетом равным наименьшей толщине свариваемых
деталей, кроме оговоренных.
5 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать
равнопрочность сварных швов основному металлу.
6 Фланец (Поз. 2) - 1 шт. основной, 1 шт. ответный.



⌀160

⌀125

⌀18
4 отв.

s5 

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1,5
1

СП1153.00.28.003

Заглушка
Лист

Б-ПН-5 ГОСТ 19903-2015
Ст3сп5 ГОСТ 14637-89 ООО "Сталь Партнер"

0,75Мелентьев
Попова

07.2026
07.2026

БочилоИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

СП1153.00.28.003
Копировал Формат A4

1. *Размеры для справок.
2. H14, h14.




